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원통 로울러 베어링

단열 원통 로울러 베어링 내경 220~265mm ……………………… B842~B892 페이지

내경 270~170mm ……………………… B902~B972 페이지

내경 180~500mm ……………………… B982~B101 페이지

원통 로울러 베어링 L형 턱륜 내경 220~320mm ……………………… B102~B105 페이지

복열 원통 로울러 베어링 내경 225~360mm ……………………… B106~B109 페이지

4열 원통 로울러 베어링에 대해서는, B330~339 페이지에 기재되어 있다.

구조·형식과 특징

원통 로울러 베어링에는 궤도륜의 턱의 유무에 따라 다음과 같은 각형식이

있다.

NU형, N형, NNU형 및 NN형은 자유측베어링으로서 적합하다. NJ형,

NF형은 한방향의 액설하중을 어느정도 부하할 수 있다.

NH형 및 NUP 형은 고정측의 베어링으로서 사용된다.

NH형은 NJ형에 L형 턱륜 HJ(B102~B105페이지 참조)를 붙인 것이다.

또한, NUP형의 턱륜은 각인면을 바깥으로 하여 조립하여 주십시오.

NU NJ NUP N NF NH

NNU NN



B 82

통상, 표준 원통 로울러베어링에는 표1과 같이 프레스 리테이너와 머신드

리테이너가 쓰여진다. 고속회전용도에는 머신드리테이너가 쓰여진다.

치수표 기재의 기본정격하중은 표1의 리테이너 구분에 기초를 두고 있다.

또한 같은 호칭번호의 베어링에서 리테이너 형식이 다른 경우에는 로울러수가

바뀔수도 있는데 이 때는 정격하중이 치수 표 기재 값과 다르다.

또 고부하용량베어링으로서 로울러치수와 로울러수를 증대시킨 E형 원통로

울러 베어링이 시리즈화 되어 있다. E형 원통로울러베어링의 리테이너에는 성

형리테이너 및 머신드리테이너가 이용되며 호칭번호의 끝부분의 기호에 의해

식별할 수 있다.

ET ：E형 원통 로울러 베어링으로 폴리아미드 성형리테이너

EM：E형 원통 로울러 베어링으로 동합금머신드 리테이너

복열 NN형에는 내경이 테이퍼구멍으로, 정밀도가 높은 베어링이 많아 주

로 공작기계의 주축에 사용된다. 리테이너는 폴리아미드 성형리테이너 또는

머신드 리테이너이다.

원통로울러 베어링의 사용상의 주의

원통로울러 베어링에서는 운전중에 베어링 하중이 너무 작아지면 로울러와

궤도와의 사이에서 미끄럼을 일으켜 스미어링의 원인이 되는 경우도 있다.

특히 로울러·리테이너의 질량이 큰 대형원통로울러 베어링에서는 이 경향

이 있다.

또한, 진동 충격이 큰 용도에는 프레스 리테이너 베어링이 부적당한 경우가

있다. 사용조건중에 하중이 과소가 될것이 예상되는 경우 및 진동, 충격이 큰

경우에는 베어링의 선정에 대해서 NSK에 상담해 주십시오.

폴리아미드 성형리테이너(ET형)는 –40~120℃의 온도 범위이면 연속사

용이 가능하지만, 기어오일, 난연성작동유, 에스테르계 합성유를 100℃ 이상

의 고온에서 사용할 경우는 NSK에 상담해 주십시오.

NU10

NU2

NU22

NU3

NU23

NU4

–

204~2230

2204~2230

304~2330

2304~2320

405~2416

1005~10/500

232~2264

2232~2252

332~2352

2322~2340

417~2430

베어링계열 프레스리테이너 동합금 머신드 리테이너

표 1  원통 로울러 베어링의 표준 리테이너
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치수정도·회전정도

원통 로울러 베어링………………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)
복열 원통 로울러 베어링………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

호환성 레이디얼 내부 클리어런스 베어링의 로울러 내접원경 Fw 및 로울

러 외접원경 Ew의 허용차는 표2에 의한다.

추천끼워맞춤

원통 로울러 베어링 ……………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

복열 원통 로울러 베어링………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

베어링 내부클리어런스

원통 로울러 베어링……………………………………… 표 9.14 (A91 페이지)
복열 원통 로울러 베어링 ……………………………… 표 9.14 (A91 페이지)

허용경사각

원통로울러 베어링에 허용되는 경사각은 베어링의 형식 내부사양등에 따라

다르며 일반적인 하중조건의 경우 대략 다음과 같은 값이다.

폭계열 0 또는 1인 원통 로울러 베어링 …………… 0.0012 radian(4′)

폭계열 2인 원통 로울러 베어링……………………… 0.0006 radian(2′)

복열원통 로울러 베어링에 대해서는 거의 허용할 수 없다.

허용회전수

베어링의 허용회전수는, 베어링치수표에 기재되어 있다. 단, 베어링의 하중

조건에 의해 허용회전수를 보정할 필요가 있다. 또한, 윤활방법등의 개선에

의해, 허용회전수를 높이는 것도 가능하다. 상세한 사항은, A37페이지를 참

조해 주십시오.

표 2  호환성 레이디얼 클리어런스 원통 로울러베어링의 로울러
내접원경 Fw 및 로울러 외접원경 Ew의 허용차

– 20 +10 0 0 –10
20 50 +15 0 0 –15
50 120 +20 0 0 –20

120 200 +25 0 0 –25
200 250 +30 0 0 –30
250 315 +35 0 0 –35

315 400 +40 0 0 –40
400 500 +45 0 – –

호칭베어링내경

d
(mm)

초 과 이 하 상 하 상 하

NU형, NJ형, NUP형
NH형, NNU형, Fw의 치수차

䥨Fw

N형, NF형, NN형
Ew의 치수차

䥨Ew

단위 µm



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 84

내경 20~35mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 머신드 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) 끝에 ET가 붙은 베어링은 폴리아미드 리테이너임. 통상 최고 사용온도는 120℃이다.
(3) L형 턱륜(B102페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활
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주 (4) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(5) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(4) db

(5) dc dd Da
(4) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호(2)

NU형 NJ(3) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 86

내경 35~50mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 머신드 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) 끝에 ET가 붙은 베어링은 폴리아미드 리테이너임. 통상 최고 사용온도는 120℃이다.
(3) L형 턱륜(B102페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활
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주 (4) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(5) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(4) db

(5) dc dd Da
(4) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호(2)

NU형 NJ(3) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 88

내경 55~65mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 머신드 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) 끝에 ET가 붙은 베어링은 폴리아미드 리테이너임. 통상 최고 사용온도는 120℃이다.
(3) L형 턱륜(B103페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 89

주 (4) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(5) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(4) db

(5) dc dd Da
(4) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호(2)

NU형 NJ(3) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 90

내경 70~85mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 기계가공 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) L형 턱륜(B103페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(3) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활
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주 (4) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(3) db

(4) dc dd Da
(3) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(2) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 92

내경 85~100mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 기계가공 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) L형 턱륜(B104페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(3) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활
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주 (4) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(3) db

(4) dc dd Da
(3) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(2) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 94

내경 105~130mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 기계가공 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) L형 턱륜(B104페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(3) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활
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주 (4) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(3) db

(4) dc dd Da
(3) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(2) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 96

내경 140~170mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) 허용회전수는 기계가공 리테이너인 경우의 값을 표시함. 프레스 리테이너의 경우는 상기의 80%로 한다.
(2) L형 턱륜(B105페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(3) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.

허용회전수(1)

(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활
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주 (4) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(3) db

(4) dc dd Da
(3) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(2) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 98

내경 180~260mm

NU NJ NUP N NF

주 (1) L형 턱륜(B105페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(2) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(3) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 99

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) db

(3) dc dd Da
(2) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(1) NUP N NF
형 형 형 형



단열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1 Fw Ew
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 100

내경 280~500mm

NU NJ N NF

주 (1) L형 턱륜(B105페이지 참조)을 끼우면 NH형으로 된다.
(2) 액셜하중을 부하시킨 경우는 이 값보다 da를 크게하고, Da는 작게 한다.
(3) db(최대)는 NU·NJ형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

허용회전수
(rpm)        

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 101

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) db

(3) dc dd Da
(2) Db ra rb

(최소) (최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최대) (최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

NU형 NJ(1) NUP N NF
형 형 형 형



치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

원통 로울러 베어링

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

B 102

L형 턱륜
내경 20~50mm

L형 턱륜

질량
(kg)

(참고)

호칭번호



B 103

내경 55~85mm

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

L형 턱륜

질량
(kg)

(참고)

호칭번호



치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

원통 로울러 베어링

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

B 104

L형 턱륜
내경 85~130mm

L형 턱륜

질량
(kg)

(참고)

호칭번호



B 105

내경 140~320mm

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

질량
(kg)

(참고)

호칭번호

치 수
(mm)

d d1 B1 B2 r1
(최소)

L형 턱륜

질량
(kg)

(참고)

호칭번호



복열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r Fw Ew
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 106

내경 25~140mm

NN NN NNU NNU
원통구멍 테이퍼구멍 원통구멍 테이퍼구멍

주 (1) K가 붙은 것은 테이퍼구멍(테이퍼 1:2)의 베어링을 표시한다.
(2) da(최대)는 NNU형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

비 고 복열원통 로울러 베어링은 주로 5급이상의 것이 제작되고 있다.

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 107

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) d1a dc Da ra

(최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

원통구멍 테이퍼구멍(1)



복열원통 로울러 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r Fw Ew
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 108

내경 150~360mm

NN NN NNU NNU
원통구멍 테이퍼구멍 원통구멍 테이퍼구멍

주 (1) K가 붙은 것은 테이퍼구멍(테이퍼 1:2)의 베어링을 표시한다.
(2) da(최대)는 NNU형의 내륜 누르개에 대한 값이다.

비 고 복열원통 로울러 베어링은 주로 5급이상의 것이 제작되고 있다.

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 109

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) d1a dc Da ra

(최소) (최대) (최소) (최소) (최대) (최소) (최대)

질량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

원통구멍 테이퍼구멍(1)




