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앵귤러 볼 베어링

단열앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링
내경 910~955mm ………………………………… B50~B55 페이지

내경 960~120mm ………………………………… B56~B61 페이지

내경 130~200mm ………………………………… B62~B65 페이지

복열앵귤러 볼 베어링 내경 910~985mm ………………………………… B66~B67 페이지

4점접촉 볼 베어링 내경 930~200mm ………………………………… B68~B71 페이지

구조·형식 및 특징

단열 앵귤러 볼 베어링
이 베어링은 접촉각을 갖고 있기 때문에, 한방향의 액셜하중 또는 합성하중

을 받는 것에 적합하다.

구조상 레이디얼하중이 걸리면 액셜 분력이 발생하므로, 2개를 서로 마주

보게 해서 사용하든가, 또는 2개이상을 조합한 베어링으로 해서 쓴다.

단열 앵귤러 볼베어링은 예압을 가함으로서 베어링의 강성을 높을 수 있기

때문에 축의 회전정도가 요구되는 공작기계의 주축 등의 용도에 적합하다.

(10장 베어링의 예압 A96페이지 참조)

통상, 접촉각이 30。(기호A) 및 40。(기호B)인 앵귤러 볼 베어링의 리테이너

는 표1과 같이 되어 있지만, 용도에 따라 합성수지 머신드리테이너 또는 폴리

아미드 성형리테이너도 사용할 수 있다. 또, 내경 120mm이하의 베어링은 치수

표에 나타나는 그림(어깨처짐과)과는 다른 양어깨가 있는 내륜(B62페이지 단열

베어링의 그림)의 베어링도 제작하고 있다. 자세한 것은 NSK에 상담하십시오.

치수표기재의 기본정격하중은 표1 리테이너 구분에 기초를 두고 있다.

또한 같은 호칭번호의 베어링에서 리테이너형식이 다른 경우에는, 볼수가

바뀔수도 있는데, 이때는 정격하중이 치수표 기재의 값과 다르다.

접촉각이 15。(기호C) 및 25。(기호A5)인 앵귤러 볼 베어링은, 주로 고정

도, 고속회전용 베어링이며 리테이너는 동합금 또는 합성수지 머신드 리테이

너 또는 폴리아미드 성형리테이너를 이용할 수 있다. 또한 폴리아미드 성형리

테이너의 상시 최고 사용온도는 120℃이다.

79A5, C

70A

70C

72A, B

72C

73A, B

-

7000~7018

-

7200~7222 

-

7300~7320

7900~7940

7019~7040

7000~7022

7224~7240

7200~7240

7321~7340

베어링계열 프레스리테이너 동합금 머신드 리테이너

표 1  앵귤러 볼 베어링의 표준 리테이너

접촉각



조합앵귤러 볼 베어링

조합베어링의 형식·특징에 대해서 표2에 표시한다.

복열 앵귤러 볼 베어링
단열 앵귤러 볼 베어링을 배면조합으로 해서 내륜, 외륜을 각각 일체로 한

구조이다. 양방향의 액셜하중을 부하할 수 있고, 모멘트하중에 대한 부하 능

력이 있다. 고정측 베어링으로서 사용할 수 있다. 리테이너는 프레스가공 리

테이너이다.

4점접촉 볼 베어링
내륜이 2개로 분리되어 있어 1개의 베어링에서 양 방향의 액셜 하중을 받

을 수 있다. 접촉각은 35。로 액셜하중의 부하능력이 크다. 순수액셜하중 또

는 액셜하중이 큰 합성하중을 받기에 적당하다. 동합금 기계가공 리테이너가

사용되고 있다.

앵귤러 볼 베어링의 사용상의 주의
베어링의 회전속도나 사용온도가 허용한도에 가깝고, 윤활유량이 적고 진

동·모멘트하중이 큰곳 등의 엄한 사용조건하에서는, 리테이너의 종류(재질·

형식 등)에 따라서는 베어링이 사용에 적합하지 않을 수가 있다. 그와같은 경

우, 미리 NSK에 상담하여 주십시오. 또, 앵귤러 볼 베어링은 운전중의 베어

링하중이 지나치게 작은경우 조합 베어링의 액셜하중과 레이디얼하중의 비율

이 e (베어링치수표에 기재되어 있음) 값을 넘어, 볼과 궤도와의 사이에 미끄

러짐이 발생, 스미어링의 원인이 되는 경우가 있다.

특히 볼과 리테이너의 질량이 큰 대형 앵귤러 볼 베어링에서는 그런 경향이

있다. 이와 같은 하중조건이 예상되는 경우는 베어링선정시 NSK에 상담해

주십시오.
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표 1  조합베어링의 형식, 특징

그 림 예

배면조합형

DB

(예) 7208 A DB

정면조합형

DF

(예) 7208 B DF

병렬조합형

DT

(예) 7208 A DT

레이디얼하중과 양방향 액셜하중을 부하할

수 있다.

작용점거리 a0가 크기 때문에, 모멘트하중

이 작용하는 경우에 적합하다.

레이디얼하중과 양방향의 축하중을 부하할

수 있다.

배면조합에 비해 작용점거리가 작기 때문

에 모멘트하중에 대한 부하능력은 떨어진

다.

레이디얼하중과 한방향 액셜하중을 부하할

수 있다.2개의 베어링에서 액셜하중을 받기

때문에, 한방향 하중이 큰 경우에 사용한

다.

형 식 특 징
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치수정도·회전정도

단열 앵귤러 볼 베어링…………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

조합 앵귤러 볼 베어링…………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

복열 앵귤러 볼 베어링…………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

4접접촉 볼 베어링………………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

추천끼워맞춤

단열 앵귤러 볼 베어링…………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

조합 앵귤러 볼 베어링…………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

복열 앵귤러 볼 베어링…………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

4접접촉 볼 베어링………………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

베어링 클리어런스

조합 앵귤러 볼 베어링 ………………………………… 표 9.17 (A94 페이지)
P5 이상의 고정도 조합베어링은, 공작기계의 주축에 많이 사용된다. 이들

의 베어링은, 예압을 가하여 사용하지만 선택의 편의를 위해 微예압, 輕예압,

中예압, 重예압이 되도록 클리어런스가 조정되어었다. 또 키워맞춤도 특수하

다. 이들에 대해서는, 표10.1 및 표10.2(A98~A99페이지)를 참조해 주십시

오.

조합베어링의 클리어런스(또는 예압)는 내륜끼리, 또는 외륜끼리의 측면이

서로 밀착할때까지 조임으로서 얻을 수가 있다.

복열 앵귤러 볼 베어링
복열 앵귤러 볼 베어링의 베어링 클리어런스에 대해서는 NSK에 상담하여

주십시오.

4접접촉 볼 베어링 ……………………………………… 표 9.18 (A94 페이지)

허용회전수

치수표에 기재되어 있는 허용회전수는, 머신드리테이너의 경우에 적용할 수

있다. 프레스리테이너의 경우, 허용회전수는 이 값의 80%로 한다.

접촉각 15。(기호 C) 및 25。(기호A5)인 베어링의 허용회전수는, P5·이

상인 고정도베어링 (합성수지 머신드리테이너 및 폴리아미드 성형리테이너)에

적용하는 값이다. 다만, 베어링의 하중조건에 의해 허용회전수를 보정할 필요

가 있다. 또, 윤활방법등의 개선에 의해 허용회전수를 높이는 것이 가능하다.

상세한 것은 A37page를 참조해 주십시오.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo
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내경 10~17mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 51

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa
䤋

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

䤋 i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 52

내경 20~35mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 53

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa
䤋

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

䤋 i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 54

내경 40~55mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 55

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa
䤋

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

䤋 i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 56

내경 60~75mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 57

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa
䤋

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

䤋 i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 58

내경 80~95mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 59

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa
䤋

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

䤋 i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 60

내경 100~120mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 61

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa
䤋

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

䤋 i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 62

내경 130~170mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 63

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa
䤋

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

䤋 i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



앵귤러 볼 베어링·조합앵귤러 볼 베어링

주 요 치 수
(mm)

d D B r r1
(최소) (최소)

기 본 정 격 하 중 (단열)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 64

내경 180~200mm

단 열 배면조합 정면조합 병렬조합
DB DF DT

주 (1) 허용회전수의 적용에 대하여는, B49페이지를 참조해 주십시오.
(2) 호칭번호의 A, A5, B 및 C는, 호칭접촉각이 각각 30°, 25°, 40°및 15°임을 표시한다.
(3) db란이 –인것을 da(최소), ra(최대)에 의한다.

설치관계치수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질량
(kg)

(참고)

작용점
위 치
(mm)

a

허용회전수(1)

(rpm)       

그리스 오 일
윤 활 윤 활



조 합 형
설치관계치수(mm)

db
(3) Db rb

(3)

(최소) (최대) (최대)

15°
25°
30°
40°

0.5 0.46 1 0.92
0.5 0.38 1 0.76
0.5 0.33 1 0.66
0.5 0.26 1 0.52

호 칭
접촉각

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X0 Y0 X0 Y0

0.178 0.38 1 0 0.44 1.47 1 1.65 0.72 2.39
0.357 0.40 1 0 0.44 1.40 1 1.57 0.72 2.28
0.714 0.43 1 0 0.44 1.30 1 1.46 0.72 2.11
1.07 0.46 1 0 0.44 1.23 1 1.38 0.72 2.00
1.43 0.47 1 0 0.44 1.19 1 1.34 0.72 1.93
2.14 0.50 1 0 0.44 1.12 1 1.26 0.72 1.82
3.57 0.55 1 0 0.44 1.02 1 1.14 0.72 1.66
5.35 0.56 1 0 0.44 1.00 1 1.12 0.72 1.63

– 0.68 1 0 0.41 0.87 1 0.92 0.67 1.41
– 0.80 1 0 0.39 0.76 1 0.78 0.63 1.24
– 1.14 1 0 0.35 0.57 1 0.55 0,57 0.93

단열, 병렬조합 배면조합, 정면조합

X Y X Y X Y X Y
Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e Fa /Fr䥰e Fa /Fr＞e

기 본 정 격 하 중 (조합형)
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

조 합 형
허용회전수(1)

(rpm)       
그리스 오 일
윤 활 윤 활

조 합 형
작용점거리

ao
배 면 정 면
조 합 조 합

B 65

호 칭 번 호(2)

단 열 조 합

if0Fa
䤋

C0r

호 칭

접촉각
e

15°

25°
30°
40°

동등가하중 P=XFr+YFa

䤋 i는 배면조합·정면조합의 경우는 2로하고, 단열·병렬조합의 경우는 1로한다.

정등가하중 P0=X0Fr+Y0Fa

단, 단열 또는 병렬

조합의 경우

Fr＞0.5Fr+Y0Fr

일때는,

P0=Fr로한다.



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 66

내경 10~85mm

복열 앵귤러 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호



B 67

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

작용점
거 리
(mm)

ao

동등가하중

P=XFr + YFa

정등가하중

P0=Fr + 0.76Fa

Fa/Fr䥰e Fa/Fr＞e
e

X Y X Y

1 0.92 0.67 1.41 0.68



비 고 4점접촉 볼 베어링을 사용시에는 에 상담하여 주십시오.

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

B 68

내경 30~95mm

4점접촉 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 69

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

호칭번호

작용점
거 리
(mm)

ao

동등가하중

Pa=Fa

동등가하중

P0a=Fa



비 고 4점접촉 볼 베어링을 사용시에는 에 상담하여 주십시오.

주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Ca Coa Ca Coa

B 70

내경 100~200mm

4점접촉 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)           

그리스 오 일
윤 활 윤 활



B 71

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

호칭번호

작용점
거 리
(mm)

ao

동등가하중

Pa=Fa

동등가하중

P0a=Fa




