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방 수 성

마찰토르크

고 속 성

그리스 봉성

방 진 성

사용온도범위(1)

형 식
시일드형
(ZZ형)

비접촉고무시일형
(VV형)

접촉고무시일형
(DDU형)

부적합 부적합
양 호

(물보라가 튀는 조건에서도 사용할
수 있다.)
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깊은 홈 볼 베어링

단열 깊은 홈 볼 베어링
개방형·시일드형·시일형 내경 10~240mm………………………… B89~B19 페이지

개방형 내경 260~800mm ……………………… B20~B25 페이지

맥시멈형 볼 베어링 내경 25~110mm………………………… B26~B27 페이지

매그니토 볼 베어링 내경 4~ 20mm ………………………… B28~B29 페이지

소경 볼 베어링 및 미니어쳐 볼 베어링에 대해서는, B30~B45 페이지에 기재되어 있다.

구조·형식 및 특징

단열 깊은홈 볼 베어링
단열깊은홈볼 베어링에는, 좌측 그림과 같은 형식이 있다.

시일드볼 베어링 및 시일볼 베어링에는 양호한 윤활그리스가 적정량봉입 되

어 있다. 봉 볼 베어링의 특성을 비교하면 표1과 같다.

표 1  봉 볼 베어링의 특성

양 호 양 호 접촉시일에 의한 한계가 있다.

양 호 ZZ형 보다좋다. VV형 보다 조금 양호하다.

양 호

ZZ형보다 양호
(미세한 먼지가 다소있
는 조건에서도 사용할
수 있다.)

가장 우수하다.
(미세한 먼지등이 많은 환경조건에
서도 사용할 수 있다.)

－10~+110℃ －10~+110℃ －10~+100℃

小 小
접촉시일이기 때문에 ZZ형,
VV형에 비교해서 크다.

주 (1) 상기 표의 값은 표준품에 대해서 표시한 것으로 내한, 내열용 그리스 봉입 및 시일용
고무의 재질에 따라 온도 범위를 넓힐 수 있다. 이와 같은 경우는 NSK에 상담해 주십
시오.

개방형 스냅링 부착

시일드형 비 접 촉
(ZZ형) 고무시일형

(VV형)

접 촉
고무시일형
(DDU형)



68

69

160

60 

62

63

6800~6838

6900~6936

16001~16026

6000~6040 

6200~6240

6300~6332

6840~68/800

6938~69/800

16028~16064

6044~60/670

6244~6272

6334~6356

베어링계열 프레스리테이너 동합금 머신드 리테이너
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깊은홈 볼베어링에는 일반적으로 프레스 리테이너가 사용되며, 치수가 큰

베어링에서는 동합금머신드 리테이너가 사용된다(표 2참조). 또 고속회전 용

도에는 머신드 리테이너가 사용된다.

멕시멈형 볼 베어링

맥시멈형 볼 베어링은 내륜 및 외륜에 설치된 볼넣기 홈을 사용해서 깊은홈

볼 베어링보다 많은 볼을 조립한 베어링이다. 볼넣기 홈을 갖기 때문에 액셜

하중이 큰 용도에는 적합하지 않다.

BL2형 및 BL3형 베어링은 각각 62형 및 63형 단열 깊은홈 볼 베어링과

주요치수가 같다. 개방형외에 동판으로 시일드한 ZZ형도 있다.

또한 베어링을 사용할 경우 외륜의 볼넣기 홈의 위치를 가능한한 비부하권

으로 한다. 리테이너는 프레스 리테이너이다.

매그니토 볼 베어링

내륜의 홈은 깊은홈 볼베어링보다 다소 얕고, 외륜의 편측은 카운타 보어로

되어 있다. 따라서 외륜을 분리할 수 있으므로 베어링의 설치에 편리하다.

리테이너는 프레스 리테이너가 표준이지만 고속회전용에는 합성수지 머신

드 리테이너도 사용된다.

깊은홈 볼 베어링의 사용상의 주의

깊은홈 볼 베어링에서는, 운전중에 베어링 하중이 너무 작아지면, 볼과 궤

도와의 사이에서 미끄럼을 일으켜 스미어링의 원인이 될수도 있다. 특히 볼·

리테이너의 질량이 큰 대형 깊은홈 볼베어링에 이 경향이 있다.

사용조건 중에서, 하중이 과소가 될것이 예상되는 경우에는 베어링의 선정

에 대해서 NSK에 상담해 주십시오.

표 2  깊은 홈 볼베어링의 표준 리테이너
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치수정도·회전정도

단열 깊은홈 볼 베어링…………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

맥시멈형 볼 베어링 ……………………………… 표 8.2 (A60~A63 페이지)

매그니토 볼 베어링 ……………………………… 표 8.5 (A70~A71 페이지)

추천끼워맞춤

단열 깊은홈 볼 베어링…………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

맥시멈형 볼 베어링 ……………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

매그니토 볼 베어링 ……………………………………… 표 9.2 (A84 페이지)
표 9.4 (A85 페이지)

베어링 클리어런스

단열 깊은홈 볼 베어링…………………………………… 표 9.9 (A89 페이지)

맥시멈형 볼 베어링 ……………………………………… 표 9.9 (A89 페이지)

매그니토 볼 베어링……………………………………… 표 9.11 (A89 페이지)

허용경사각

단열 깊은홈 볼 베어링의 허용 경사각은 베어링 치수, 운전시 베어링 클리

어런스 베어링하중 등에 따라 각각 다르다. 일반적으로는 대략 0.0006~

0.003Radian(2′~10′)이다.

허용회전수

베어링의 허용 회전수는, 베어링치수표에 기재되어 있다. 단 베어링의 하중

조건에 의해서는, 허용회전수는 보정할 필요가 있다. 또, 윤활방법등의 개선

에 의해, 허용회전수를 높게 선택하는 것도 가능하다. 자세한 것은, A37페이

지를 참조하십시오.



허용회전수 (rpm)

그리스윤활 오일윤활
개 방 형
Z ZZ형 D U 형 개 방 형
V VV형 DDU형 Z 형

개방형 시일드형 시일형

호 칭 번 호주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo
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내경 10~22mm

개방형 시일드형 비접촉시일형 접촉시일형 스냅링홈형 스냅립형
ZZ VV DD, DDU N NR

주 (1) 스냅링홈 및 스냅링 치수의 상세는, A50~A53페이지 참조
(2) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.

자세한 것은 에 상담해 주십시오.

단열 깊은홈 볼 베어링



Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

스냅링 스냅링형
홈 형
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비 고 1. 직경계열7(極薄肉)의 베어링도 제작하고 있으므로,        에 상담해 주십시오.
2. 시일·시일드베어링, 스냅링베어링을 외륜회전으로 사용하실 때에는,        에 상담해 주십시오.

스 냅 링 홈 치 수(1)

(mm)

a b D1 ro rNN
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소)

스냅링치수(1)

(mm)

D2 f
(최대) (최대)

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) Da

(2) ra Dx CY
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172
0.345
0.689
1.03
1.38
2.07
3.45
5.17
6.89

0.19
0.22
0.26
0.28
0.30
0.34
0.38
0.42
0.44

1
1
1
1
1
1
1
1
1

0
0
0
0
0
0
0
0
0

0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56

2.30
1.99
1.71
1.55
1.45
1.31
1.15
1.04
1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



허용회전수 (rpm)

그리스윤활 오일윤활
개 방 형
Z ZZ형 D U 형 개 방 형
V VV형 DDU형 Z 형

개방형 시일드형 시일형

호 칭 번 호주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo
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내경 25~45mm

개방형 시일드형 비접촉시일형 접촉시일형 스냅링홈형 스냅립형
ZZ VV DD, DDU N NR

주 (1) 스냅링홈 및 스냅링 치수의 상세는, A50~A53페이지 참조
(2) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.

자세한 것은 에 상담해 주십시오.

단열 깊은홈 볼 베어링



Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

스냅링 스냅링형
홈 형
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비 고 1. 직경계열7(極薄肉)의 베어링도 제작하고 있으므로,        에 상담해 주십시오.
2. 시일·시일드베어링, 스냅링베어링을 외륜회전으로 사용하실 때에는,        에 상담해 주십시오.

스 냅 링 홈 치 수(1)

(mm)

a b D1 ro rN
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소)

스냅링치수(1)

(mm)

D2 f
(최대) (최대)

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) Da

(2) ra Dx CY
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172
0.345
0.689
1.03
1.38
2.07
3.45
5.17
6.89

0.19
0.22
0.26
0.28
0.30
0.34
0.38
0.42
0.44

1
1
1
1
1
1
1
1
1

0
0
0
0
0
0
0
0
0

0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56

2.30
1.99
1.71
1.55
1.45
1.31
1.15
1.04
1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



허용회전수 (rpm)

그리스윤활 오일윤활
개 방 형
Z ZZ형 D U 형 개 방 형
V VV형 DDU형 Z 형

개방형 시일드형 시일형

호 칭 번 호주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo
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내경 50~75mm

개방형 시일드형 비접촉시일형 접촉시일형 스냅링홈형 스냅립형
ZZ VV DD, DDU N NR

주 (1) 스냅링홈 및 스냅링 치수의 상세는, A50~A53페이지 참조
(2) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.

자세한 것은 에 상담해 주십시오.

단열 깊은홈 볼 베어링



Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

스냅링 스냅링형
홈 형
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비 고 1. 직경계열7(極薄肉)의 베어링도 제작하고 있으므로,        에 상담해 주십시오.
2. 시일·시일드베어링, 스냅링베어링을 외륜회전으로 사용하실 때에는,        에 상담해 주십시오.

스 냅 링 홈 치 수(1)

(mm)

a b D1 ro rN
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소)

스냅링치수(1)

(mm)

D2 f
(최대) (최대)

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) Da

(2) ra Dx CY
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172
0.345
0.689
1.03
1.38
2.07
3.45
5.17
6.89

0.19
0.22
0.26
0.28
0.30
0.34
0.38
0.42
0.44

1
1
1
1
1
1
1
1
1

0
0
0
0
0
0
0
0
0

0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56

2.30
1.99
1.71
1.55
1.45
1.31
1.15
1.04
1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



허용회전수 (rpm)

그리스윤활 오일윤활
개 방 형
Z ZZ형 D U 형 개 방 형
V VV형 DDU형 Z 형

개방형 시일드형 시일형

호 칭 번 호주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo
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내경 80~105mm

개방형 시일드형 비접촉시일형 접촉시일형 스냅링홈형 스냅립형
ZZ VV DD, DDU N NR

주 (1) 스냅링홈 및 스냅링 치수의 상세는, A50~A53페이지 참조
(2) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.

자세한 것은 에 상담해 주십시오.

단열 깊은홈 볼 베어링



Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

스냅링 스냅링형
홈 형
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비 고 1. 직경계열7(極薄肉)의 베어링도 제작하고 있으므로,        에 상담해 주십시오.
2. 시일·시일드베어링, 스냅링베어링을 외륜회전으로 사용하실 때에는,        에 상담해 주십시오.

스 냅 링 홈 치 수(1)

(mm)

a b D1 ro rN
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소)

스냅링치수(1)

(mm)

D2 f
(최대) (최대)

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) Da

(2) ra Dx CY
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172
0.345
0.689
1.03
1.38
2.07
3.45
5.17
6.89

0.19
0.22
0.26
0.28
0.30
0.34
0.38
0.42
0.44

1
1
1
1
1
1
1
1
1

0
0
0
0
0
0
0
0
0

0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56

2.30
1.99
1.71
1.55
1.45
1.31
1.15
1.04
1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



허용회전수 (rpm)

그리스윤활 오일윤활
개 방 형
Z ZZ형 D U 형 개 방 형
V VV형 DDU형 Z 형

개방형 시일드형 시일형

호 칭 번 호주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 16

내경 110~160mm

개방형 시일드형 비접촉시일형 접촉시일형 스냅링홈형 스냅립형
ZZ VV DD, DDU N NR

주 (1) 스냅링홈 및 스냅링 치수의 상세는, A50~A53페이지 참조
(2) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.

자세한 것은 에 상담해 주십시오.

단열 깊은홈 볼 베어링



Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

스냅링 스냅링형
홈 형

B 17

비 고 1. 시일·시일드베어링, 스냅링베어링을 외륜회전으로 사용하실 때에는,        에 상담해 주십시오.

스 냅 링 홈 치 수(1)

(mm)

a b D1 ro rN
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소)

스냅링치수(1)

(mm)

D2 f
(최대) (최대)

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(2) Da

(2) ra Dx CY
(최소) (최대) (최대) (최대) (최소) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172
0.345
0.689
1.03
1.38
2.07
3.45
5.17
6.89

0.19
0.22
0.26
0.28
0.30
0.34
0.38
0.42
0.44

1
1
1
1
1
1
1
1
1

0
0
0
0
0
0
0
0
0

0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56

2.30
1.99
1.71
1.55
1.45
1.31
1.15
1.04
1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



주 (1) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.
자세한 것은 에 상담해 주십시오.

비 고 시일·시일드베어링을 외륜회전에서 사용할 경우에는 에 상담하여 주십시오.

허용회전수 (rpm)

그리스윤활 오일윤활
개 방 형
Z ZZ형 D U 형 개 방 형
V VV형 DDU형 Z 형

개방형 시일드형 시일형

호 칭 번 호주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 18

내경 170~240mm

개방형 시일드형 비접촉시일형
ZZ VV

단열 깊은홈 볼 베어링



Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

B 19

설 치 관 계 치 수
(mm)

da(1) Da(1) ra
(최소) (최대) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172
0.345
0.689
1.03
1.38
2.07
3.45
5.17
6.89

0.19
0.22
0.26
0.28
0.30
0.34
0.38
0.42
0.44

1
1
1
1
1
1
1
1
1

0
0
0
0
0
0
0
0
0

0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56
0.56

2.30
1.99
1.71
1.55
1.45
1.31
1.15
1.04
1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 20

내경 260~360mm

개방형

주 (1) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.
자세한 것은 에 상담해 주십시오.

단열 깊은홈 볼 베어링

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호

개방형



Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

B 21

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(1) Da

(1) ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172

0.345

0.689

1.03

1.38

2.07

3.45

5.17

6.89

0.19

0.22

0.26

0.28

0.30

0.34

0.38

0.42

0.44

1

1

1

1

1

1

1

1

1

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

2.30

1.99

1.71

1.55

1.45

1.31

1.15

1.04

1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 22

내경 380~600mm

개방형

주 (1) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.
자세한 것은 에 상담해 주십시오.

단열 깊은홈 볼 베어링

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호

개방형



Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

B 23

설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(1) Da

(1) ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172

0.345

0.689

1.03

1.38

2.07

3.45

5.17

6.89

0.19

0.22

0.26

0.28

0.30

0.34

0.38

0.42

0.44

1

1

1

1

1

1

1

1

1

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

2.30

1.99

1.71

1.55

1.45

1.31

1.15

1.04

1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

계수

fo

B 24

내경 630~800mm

개방형

주 (1) 과대한 액셜 하중이 걸리는 경우 da, Da는 내륜 및 외륜의 시일드홈경과 동일 치수까지 사용하는 것이 가능하다.
자세한 것은 에 상담해 주십시오.

단열 깊은홈 볼 베어링

허용회전수
(rpm)         

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호

개방형



설 치 관 계 치 수
(mm)

da
(1) Da

(1) ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

Fa
Fr

e Fa
Fr

＞e

B 25

foFa
Cor

e

X Y X Y
0.172

0.345

0.689

1.03

1.38

2.07

3.45

5.17

6.89

0.19

0.22

0.26

0.28

0.30

0.34

0.38

0.42

0.44

1

1

1

1

1

1

1

1

1

0

0

0

0

0

0

0

0

0

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

0.56

2.30

1.99

1.71

1.55

1.45

1.31

1.15

1.04

1.00

동등가하중

정등가하중

P=XFr+YFa

P0=0.6Fr + 0.5Fa
단, Fr＞0.6Fr+0.5Fa일때는, P0=Fr로 한다.



주 요 치 수
(mm)

d D B r
(최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 26

내경 25~110mm

개방형 편측시일드형 양측시일드형
Z ZZ

비 고 맥시멈형 볼 베어링을 이용하실 경우에는 에 상담해 주십시오.

맥시멈형 볼 베어링

허용회전수(rpm)

그리스윤활 오일윤활

개 방 형 개 방 형
Z ZZ형 Z 형

개 방 형



B 27

설 치 관 계 치 수
(mm)

Da ra DX DY
(최대) (최대) (최소) (최대)

질 량
(kg)

(참고)

호 칭 번 호

한쪽 시일드형 양쪽 시일드형



주 요 치 수
(mm)

d D B,C,T r r1
(최소)  (최소)

기 본 정 격 하 중
(N) ｛kgf｝

Cr Cor Cr Cor

B 28

내경 4~20mm

비 고 1. E계열의 외경의 허용차는 (+)공차로 되어 있다.
2. E번호 이외의 베어링을 이용할 경우에는 에 상담해 주십시오.

매그니토 볼 베어링

허 용 회 전 수
(rpm)          

그리스 오 일
윤 활 윤 활

호칭번호

E계열 EN계열

호칭베어링외경

D
(mm)

초과 이하 상 하 상 하
E 계열 EN 계열

평면내평균내경의 치수표
Dmp

– 10 +28 0 0 –28
10 18 +28 0 0 –28
18 30 +29 0 0 –29
30 50 +11 0 0 –11

외경의허용표 (0급)

단위 µm



동등가하중

P=XFr + YFa

Fa/Fr e Fa/Fr＞e
e

X Y X Y

1 0 0.5 2.5 0.2

B 29

설 치 관 계 치 수
(mm)

da Da ra
(최소) (최대) (최대)

질 량
(kg)

(참고)




